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Eine patentierte , TbT-freie, selbstpolierende Antifouling mit Kupferacrylat SPC Technologie.

Fir Neubauten und Wartungsarbeiten.

Européische Lander mit einer Antifouligregistrierung erlauben nicht den Einsatz von BMA002, BMA003, BMA004,
BMAO008 und BMA 009. BBMA022, BMA023, BMA024, BMA028 und BMA029 muss stattdessen eingesetzt werden.
Entsprechendes Datenblatt beachten.

Farbton BMAO002-Blau, BMAO03-Green, BMA004-Dark Red, BMAOO8-Brown,
BMAO009-Black

Glanz (verhalten) Nicht zutreffend

Teil B (Harter) Nicht zutreffend

Volumenfestkoérper 58% 2% (1SO 3233:1998)

Mischungsverhaltnis Nicht zutreffend

empfohlene 125 pm Trockenschichtdicke (216 pm Nassschichtdicke)

Trockenschichtdicke

Theoretische Ergiebigkeit 4,64 m?/It bei 125 uym Trockenfilmdicke, entsprechenden Verlustfaktor
bericksichtigen.

Applikationsmethode Airless Spritzen, Pinsel, Rolle

Flammpunkt Einkomponenten 28°C

Trocknungszeiten 5°C 10°C 25°C 35°C

Griffest (ISO 1517:73) 4.5 Std. 4 Std. 2 Std. 1.5 Std.

Vor dem Fluten 24 Std. 24 Std. 12 Std. 12 Std.

Uberarbeitungsintervall - siche Oberflichentemperatur

Einschriankungen 5°C 10°C 25°C 35°C

Uberarbeitet mit Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

Intersmooth 7460HS 12 Std. ext 10 Std. ext 6 Std. ext 4 Std. ext

SPC

Interswift 655 12 Std. ext 10 Std. ext 6 Std. ext 4 Std. ext

Hinwe Fir Intersmooth 360, 365, 460, 465 und 7465HS SPC sind die Uberarbeitungsintervalle von Intersmooth 7460 SPC
is einzusetzen.
Bei Uberarbeitung von BMAQO2-blau, BMA003-griin und BMA009-schwarz mit sich selbst darf ein max.
Uberarbeitungsintervall von 1 Monat nicht iberschritten werden. (siehe Einschrénkungen)

vocC 381 g/t wie geliefert (EPA Methode 24)
207 gl/kg der flissigen Farbe, wie geliefert. EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)
VOC Werte sind typisch und werden nur als Richtwerte zur Verfligung gestellt. Diese kdnnen aufgrund von
Farbténen und Fertigungstoleranzen variieren.

'Dieses Produkt enthélt keine Organozinn Verbindungen als Biozide und entspricht somit der Internationalen
Konvention zur Kontrolle von schadlichen Anstrichen auf Schiffen, wie in der IMO im Oktober 2001
libernommen (IMO document AFS/CONF/26).

P

AkzoNobel




$¢International. Interswift 655

ZERTIFIZIERUNG

SYSTEMAUFBAU

UNTERGRUNDVORBEHAND
LUNG

Marine Coatings

Seite 2 von 4
Ausstellungsdatum:23.02.2010
Ref.:787

TBT freies Antifouling

Dieses Produkt verfiigt Giber folgende Zertifizierung:

Das Product ist anerkannt von den Klassifikationsgesellschaften entsprechend der Internationalen Konvention zur
Kontrolle gefahrlicher Antifoulingsystem auf Schiffen, 2001 (AFS 2001):

Lloyds Register
Germanischer Lloyd

Korean Register of Shipping
Det Norske Veritas

Bureau Veritas

e o o o o

Halten Sie Riicksprache mit International.

Fragen Sie Ihren Reprasentanten von International Paint nach dem System, das fiir den Oberflachenschutz am
besten geeignet ist.

Das Produkt ist entsprechend unserer Marine Interspec zu verarbeiten.

Alle zu beschichtenden Oberflachen sollten sauber, trocken und frei von jeglicher Kontamination sein.
Entsprechend mit Hochdruckfrischwasser oder Frischwasser waschen und alles Ol, Fett, I6sliche Verunreinigungen
gemass SSPC-SP1 Ldsemittelreinigung entfernen.

NEUBAU/GRUNDINSTANDSETZUNG

Interswift 655 sollte immer auf ein empfohlenes Grundsystem appliziert werden. Die Primeroberflache sollte trocken
und frei von allen Verunreinigungen sein und Interswift 655 muss innerhalb des spezifizierten
Uberarbeitungsintervalls aufgebracht werden (siehe entsprechendes Datenblatt).Rostige und beschadigte Bereiche
sollten gemass spez. Standard (z. B. Sa2% (ISO 8501-1:2007) vorbehandelt und grundiert werden vor der
Applikation von Interswift 655.

REPARATUR

Uberarbeitung von Interswift 655 mit sich selbst

Den gesamten Bereich grindlich Hochdruckfrischwasserwaschen (3000 p. s. i., 211 kg/cm?), sowie das Schiff
trocken im Dock liegt, und bevor die Oberflache antrocknet. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
alternativer Untergrundvorbehandlungsmethoden. Beschadigte Bereiche missen mit den entsprechenden
Grundierungen ausgebessert werden, bevor Interswift 655 innerhalb der spezifizierten Uberarbeitungszeit appliziert
wird (entsprechendes Datenblatt beachten).

Applikation von Interswift 655 auf International TBT-freie, International Intersmooth SPC oder Antifouling des
Wettbewerbs:

Halten Sie Rucksprache mit International.

HINWEIS
Fiir den Einsatz in Nordamerika konnen folgende Oberflachenvorbereitungsstandards eingesetzt werden:
SSPC-SP10 entspricht Sa2’: (ISO 8501-1:2007)
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TBT freies Antifouling

Dieses Material ist ein Einkomponenten Anstrich und sollte vor der Anwendung griindlich mit einem Rihrgerat
gemischt werden.

Nicht empfohlen.Verwenden Sie International GTA007 nur in auBergewdhnlichen Umsténden oder wenn durch
International Paint anders instruiert. NICHT starker verdiinnen als durch die 6rtlichen Umweltbestimmungen
erlaubt ist.

Empfohlen
Dusenbohrung 0,46-0,66 mm (18-26 Zoll)
Gesamter Flissigkeitsdruck an der Spritzdise nicht weniger als 176 kg/cm? (2500 psi)

Applikation mit dem Drucktopf Verfahren ist nicht empfohlen
Verarbeitung mit dem Pinsel ist nur fur kleine Flachen zu empfehlen. Mehrfachbeschichtung kann notwendig sein,
um spezifizierte Schichtdicke zu erreichen.

Verarbeitung mit der Rolle ist nur fir kleine Flachen zulassig. Mehrfachbeschichtung kann notwendig sein, um
spezifizierte Schichtdicke zu erreichen.

International GTA007

Die gesamte Ausrustung mit GTAOO7 spulen. Nicht bendtigtes Material sollte in fest verschlossenen Gebinden
aufbewahrt werden. Teilgeflllte Gebinde kdnnen bei der Lagerung eine Haut biden und/oder die Viskositat erhoht
sich. Vor der Verarbeitung sollte dieses Material gesiebt werden.

Beim Schweiflen oder Schneiden von Metall, dass mit diesem Produkt beschichtet ist, werden Staub und Dampfe
freigesetzt, die den Einsatz einer personlichen Schutzausristung erfordern. Fur ausreichende Be-/Entliftung ist
Sorge zu tragen. In Amerika ist gemaR den Anweisungen ANSI/ASC Z49.1 "Sicherheit beim Schweil3en und
Schneiden" zu verfahren.

Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Anwendung und dem Einsatz dieses Produktes sind gemaR den
im Lande geltenden Normen und Vorschriften liber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
auszufiihren. Vor dem Gebrauch sind Gesundheits- und Sicherheitsratschlage im Material-Sicherheits-
Datenblatt zu befolgen. Lesen und befolgen Sie alle Vorsichtshinweise im Material-Sicherheits-Datenblatt
und auf den Gebindeetiketten. Benutzen Sie dieses Produkt nicht, wenn Sie diese Warnungen und
Anweisungen nicht vollstandig verstehen, oder wenn Sie die Anweisungen und VorsichtsmaBnahmen nicht
befolgen kénnen. Gute Ventilation und SchutzmaRnahmen miissen wahrend der Verarbeitung und
Trocknung gewahrleistet sein, um die Konzentration der Losemitteldampfe innerhalb der Sicherheitsgrenze
zu halten und sich vor der Gefahr des Sauerstoffmangels zu schiitzen. Befolgen Sie VorsichtsmaBnahmen
um Augen und Hautkontakt zu vermeiden ( z. B. Handschuhe, Schutzbrille, Gesichtsmaske, Schutzcreme
etc.). Die tatsachlichen SicherheitsmaBnahmen hangen von der Anwendungsmethode und dem
Arbeitsumfeld ab.

NOTFALLNUMMERN:

USA/Canada - medizinische Beratungsnummer 1-800-854-6813

Europa - Kontakt (44) 191 4696111.Fiir Ratschlage an Mediziner & Krankenh&user nur Ruf (44) 207 6359191
R.O.W. - Contact Regional Office
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TBT freies Antifouling

EINSCHRANKUNGEN Sollten die angegebenen maximum Standzeiten vor dem Fluten tberschritten werden, kann die Wirkungsweise der
Antifouling beeintrachtigt sein.
tropisches Klima - 3 Monate
GemaRigtes Klima - 6 Monate
Sollten diese Zeiten Uberschritten werden, missen die Flachen mit Hochdruck Frischwasser (211 kg/cm?, 3000p.s.i.)
gewaschen werden.
Das maximale Uberarbeitungsintervall von 1 Monat bei BMAQO2-blau, BMAQO3-griin und BMA009-schwarz kann bei
Uberarbeitung mit sich selbst verlangert werden, wenn die Oberfléche entsprechend vorbehandelt worden ist.
(Halten Sie Ricksprache mit International)
Die Uberarbeitungsdaten sind nur als Richtlinie gedacht und unterliegen regionalen Veranderungen. Ferner sind sie
abhangig von den ortlichen klimatischen Bedingungen. Halten Sie Riicksprache mit International hinsichtlich
entsprechender Empfehlungen.
Wahrend der Fahrtzeit veréandern sich die Farbtone wie folgt: dunkelrot -> hellrot/braun, blau und griin -> leichte
Aufhellung, braun -> dunkelbraun/schwarz, schwarz -> keine Veranderung
Sollten bei Reparatur- und Wartungsarbeiten durchpolierte Stellen eines teerhaltigen Korrosionsschutzes gefunden
werden, miissen diese im Vorwege mit Intertuf 203 ausgebessert werden vor der Application von Interswift 655
Einige Farbtdne erfordern ein Rihren mit dem Ruhrgerat. Halten Sie Ricksprache mit International hinsichtlich der
Anforderungen.
Anwendung sollte bei gutem Wetter erfolgen.Die Temperatur der zu beschichtenden Oberflache muss mindestens 3
Uber dem Taupunkt liegen. Vor der Anwendung sollte das Material auf 21-27 vorgewarmt werden, um optimale
Verarbeitungseigenschaften zu erreichen, es sei denn, es wird ausdriicklich anders instruiert. Ungemischtes Material
(in verschlossenen Gebinden ) sollte entsprechend den Informationen, die auf dem Datenblatt unter LAGERUNG
beschrieben sind, in einem geschitzten Lager aufbewahrt werden. Technische Daten und Anwendungsdaten sind
zum Zweck der Erstellung von allgemeinen Richtlinien im Zusammenhang mit den Anwendungsverfahren fiir
Beschichtungen. Testresultate wurden unter kontrollierten Laborbedingungen gewonnen und International
beansprucht nicht, dass die verdffentlichten und gezeigten Testergebnisse - oder irgend welche anderen Tests -
akkurate Resultate reprasentieren, die in allen Feldbedingungen gefunden wurden. Da Anwendungs-, Umwelt- und
Konstruktionsbedingungen erheblich varriieren kénnen, sollte man Vorsicht in der Auswahl, Verifikation der Leistung
und dem Gebrauch der Beschichtung walten lassen.
Im Abschnitt Uberarbeitungsdaten ist “ext” = unbegrenzter Uberarbeitungsintervall. Siehe auch im “Marine Painting
Guide’- Abkurzungen und Definitionen, erhaltlich auf der website.

VERPACKUNGSGRORE Verpackungsgrofe
Vol. Gebinde

20 1t 20 1t 20 1t

Die Verfiigbarkeit anderer Gebindegréf3en erfragen Sie bei International

VERPACKUNGSGEWICHT VerpackungsgroRe Verpackungsgewicht
20 1t 38.7 Kg
LAGERUNG Lagerstabilitat 6 Monate minimum bei Temperaturen tber 25°C.

12 Monate minimum bei Temperature bis 25°C.
Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich. Trocken lagern und vor Sonneneinstrahlung,
Warme und Funkenbildung schiitzen.

WELTWEITE Halten Sie Rucksprache mit International. (Beachte:blau, griin und schwarz sind Sonderanfertigungen.)
VERFUGBARKEIT

HAFTUNGSAUSSCHLUSS Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen
Zwecke erfolgt auf Gefahr des Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung iber die Eignung dieses Produktes fiir den
vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (iber dieses Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Gewissen. Da
wir keine Kontrolle tiber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren die Verarbeitung und Verwendung unseres
Produktes beeinflussen kénnen, tibernehmen wir keine Verpflichtung, welcher Art auch immer,(geméaB maximalen gesetzlichen Vorgaben) fiir die
Leistung unseres Produktes oder fiir Verluste oder Schéaden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich
getan haben. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen unseren " Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen". Die
Angaben in diesem Blatt werden von Zeit zu Zeit auf den neuesten Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse stéandiger Entwicklungsarbeit in
unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung unserer produkte sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste
Ausgabe ist.

2%International und alle erwéhnten Produktnamen in diesem Datenblatt sind Warenzeichen von, oder lizensiert zu AkzoNobel. © Akzo Nobel.

© AkzoNobel, 2010
www.international-marine.com
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